O cdlculo rdpido e certo de diversas dreas e volumes é de grande utilidade para
Arquitetos e orcamentistas. Veja como fazé-lo com este programa.

Calculo de areas, volumes
e seus or¢camentos nas

TIs 58C/59

Luis Henrique Feder

A entrada de dados vélida para todas as
sub-rotinas deve ser:

| — Chama-se a sub-rotina, com
SBR .. sis

2 — Entra-se com o dado, de acordo com a
sub-rotina

3 — Aperta-se R/S

A descricio de cada sub-rotina ¢ a que
segue:

e« Em A (passo 001.11), calculamos as
ireas de retingulos. paralelogramos e poli-
gonos regulares. Para calcular o volume € s6
introduzir o resultado de A em A’ ¢ 0 com-
primento em R/S. As férmulas usadas sdo ab,

bh, ¢ pm (p = semiperimelro).
« Em SBR EE (passo 008.52), calculamos

b b
dreus de tridngulos e losangos. Para o volume
de pegas com secgdo triangular ou losangular,
¢ sointroduzir o resultado em A' € 0 compri-
mento em R/S. As formulas usadas sdo:

A=Bh e A=Dd
2 2

N <L

GUIA DO USUARIO

« Em SBR 2nd Eng (passo 019.57),
calculamos 4 drea do circulo. Para o volume
do cilindro. introduzimos o resultado em A’
¢ o comprimento em R/S. A [érmula €
A = nt¥

« Em SBR STO (passo 028.42), cal-
culamos a drea do trapézio. A formula é:
A=(B+b)h

2

Importante: introduza primeiro as bases e
depois a altura,

b

b -

B

e« Em SBR 2nd CMs (passo 042.47),
calculamos a superlicie da esfera. A formula
é,

S = drr,

e Em A" (passo 053.16), calculamos os
volumes das pe¢as cuja secqdo seja igual a
uma das figuras anteriores (com excegdo da
eslera).

e Em SBR y" (passo 060.45), calculamos o
volume da pirdmide. A [drmula é:

V = abh
3

a

¢« Em SBR 2nd IxI (passo 072.50),
calculamos o volume do cone. A formula é:

V = zrth
3

Importante: introduza primeiro o raio e
depois a altura.
s

7

A

e Em SBR 2nd List (passo 087.90),
calculamos o volume da esfera. A formula é:
V=4

3

« Em SBR 2nd Grad (passo 101.80),
calculamos o volume do tronco de pirdamide
quadrada (forma utilizada em sapatas). A
formula é:

V = h (a? + b? + ab)
3

Importante: entre primeiro com a ¢ b para
depois entrar com h,

46

MICRO SISTEMAS, julho/82




e trabalhando ha nove anos em

projetos, venho observando
com freqiiéncia o espanto e a rejei-
¢do de boa parte da comunidade
académica das areas de Ciéncias
Humanas e Arquitetura para com 0s
computadores e correlatos. O sim-
ples falar em “‘programar”, “digi-
tar”, ‘“‘software”, etc., causa
mal-estar em muita gente,.

Parece que a imagem que se criou
para os computadores, se por um
lado foi bem-sucedida ao credibilizar
a maquina perante o empresariado,
por outro trouxe conseqgiiéncias, de
certo modo negativas, para os que se
mantiveram a margem do processo
tecnologico de evolugdo no campo
da eletronica.

As pessoas que ndo estdo ligadas a
atividades técnicas ou cientificas, ou

Como estudante de Arquitetura

que ndo se interessam pelas inesmas,
imaginam que um computador € um
bicho muito além de sua compreen-
sio. Elas pensam que para se usar
um computador sdo necessarios lon-
gos anos de estudo e especializagdo
em matematica, eletrénica ou pro-
cessamento de dados, que ndo ¢ o
que desejam aprender, ou entdo que
precisam fazer cursos de programa-
¢d0 muito caros.

ENFRENTANDO A MAQUINA

Durante muito tempo, eu rejeitei a
idéia de usar um computador por
acreditar que era uma maquina alta-
mente complicada, que nunca pode-
ria ter a meu alcance e que, para
meu trabalho, seria de pouca utilida-
de. Com a evolugdo da eletronica, os
chips e o conseqilente lancamento

no mercado de calculadoras progra-
maveis e microcomputadores, fui me
convencendo de que eu estava erra-
do, e que o futuro proximo vai exigir
de todos um conhecimento de pro-
gramagdo e operagio.

O argumento de que o computa-
dor é um instrumento de uso de pro-
fissionais especificos da area de pro-
cessamento de dados e de que ndo &
necessario em dreas teodricas ou filo-
soficas ja caiu por terra ha muito
tempo. Até nas artes plasticas o com-
putador ¢ utilizado com sucesso. A
necessidade de termos mais tempo
para pensar e para o lazer, bem
como de agilizarmos ao maximo a
execugdo de qualquer tarefa, ¢ o que
afirma o computador em nosso
dia-a-dia.

Apos analisar a utilidade que me
teria na decisido de problemas de cal-

b
h
a
e Em SBR CLR (passo 136.25),

calculamos o volume do cilindro truncado, A
formula é:
V=a (h, + h,)

—y—

Importante: entre primeiro com as alturas
e depois com o raio do cilindro.

e Em SBR = (passo 153.95), calculamos o
volume da calota esferica. A [Ormula é:

ah3r + h)

6

Obs.: » = 0.5236
6

Importante: entre primeiro com a altura e
depois com o raio.

LN

e Em SBR Inx (passo 183.23), calculamos
o volume de uma zona esférica. A formula é:

V - 0,5236 h 3(r* + R?*) + h?

Importante: introduza primeiro h e depois
os raios r ¢ R.

), 1
—pRpe

¢« Em SBR 2nd Log (passo 218.28),
calculamos o volume de um tronco de cone.
A lérmula é:

V = rh (R* + r? + Rr)
3

Importante: introdaza primeiro a altura h
¢ depois 0s raios.

e Em x? (passo 253.33), sio acumuladas as

dreas calculadas.

e Em CE (passo 258.24), sdo acumulados

os volumes calculados.

e« Em B (passo 263.12), introduzimos a

drea do item calculado e, em sepuida, o
prego por m? em R/S. No visor, surge o
preco do item e este ¢ acumulado em STO
11.

e Em B' (passo 271.17), introduzimos ©
volume do item calculado e, em seguida, o
preco por m* em R/S, No visor surge 0 prego
total do item e este é acumulado em STO 12,

e Em SBR I/x (passo 279.35), calculamos
a hipotenusa de um triangulo retingulo in-
troduzindo os valores dos catetos em R/S. A
férmula é:
al=bh + ?

b

e Em C (passo 296.13), o visor apresenta o
total de dreuas efou superficies calculadas.

« Em 2nd C' (passo 301.18), o visor
apresenta o volume total calculado.

« Em D (passo 306.14), o visor apresentd o
pre¢o total das dreas calculadas.

e Em E (passo 311.15), o visor apresenta o
prego total dos volumes calculados.
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CALCULO DE AREAS, VOLUMES E SEUS ORCAMENTOS NAS Tis 58C/59

culo, tomei a decisio de adquirir
uma calculadora programavel. Apos
algumas semanas ‘‘batalhando™ em
cima da ‘“biblia” de instrugdes da
mesma, acabei aprendendo a operar
suas 45 teclas.

Eu ndo tinha nenhuma nogao bési-
ca de programacgdo e, confesso, pre-
cisei de muita paciéncia e tempo
para aprender sozinho os macetes da
magquineta.

Descobri que programar uma ma-
quina é um jogo incrivel. A experién-
cia de perguntar & maquina se ela
pode fazer isso ou aquilo, ver o resul-
tado obtido no visor e procurar
seguir o caminho que a mesma
tomou para apresentar tal resultado
¢ um quebra-cabegas que nos da o
prazer de inspecionar nossa propria
logica.

Descobri também que programar
¢ mais facil e simples do que eu ima-
ginava e meu proximo passo val ser
um microcomputador, para a solu-
¢do de problemas mais complexos.

APLICANDO NA
ARQUITETURA

Em Arquitetura, temos um proble-
ma que resolvi utilizando a calcula-
dora programavel. Na fase de dimen-
sionamento de espago plano e de
volumes, os calculos sdo repetitivos e
¢ preciso fazer um grande numero de
contas toda vez que se quer alterar o
projeto ou dimensionéd-lo para uma
determinada area ou espago. O tem-
po perdido é grande e a tarefa ¢
macante.

Elaborer entdo o programa ora
apresentado para as calculadoras
Texas TI 58C/39, de forma a poder
calcular simplesmente a drea de um
poligono, um volume qualquer ou, se
necessario, preparar um or¢amento
basico de estrutura (volume/custo
m?) ou de acabamentos (areas/custo
m?). O programa também calcula a
hipotenusa de um tridngulo retan-
gulo.

Este programa possui 314 passos e
utiliza 14 registros de dados. Portan-
to, a divisio da memoria de progra-
ma deve ser, na TI 58C, 319.9. Para
isso, pressione 2 2nd OP 17 se sua
maquina ndo estiver com esta
divisdo.

O programa foi idealizado de
modo a poder ser diminuido a vonta-
de. Quaisquer das sub-rotinas apre-
sentadas podem ser suprimidas, sem
prejuizo do calculo.
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E certo que o usuario ndo vai pre-
cisar usar simultaneamente todas as
formulas apresentadas. As mais utili-
zadas, pelo menos em arquitetura,
sdo as de areas. Sendo assim, o seu
programa pode ser apenas uma ou
duas das sub-rotinas, dependendo do
que se deseja calcular.

Todos os localizadores foram
escolhidos aleatoriamente, podendo
ser modificados.

E importante que, antes de come-
car o calculo, limpemos todos os
registros de dados. Como exemplo,
se vocé tem # itens numa folha para

calcular independente dos itens de
outra, o melhor é, antes de passar
para a outra folha, limpar os regis-
tros. Este detalhe ¢ necessario quan-
do desejamos apresentar somas sepa-
radas de areas ou volumes em cada
folha.

Luis Henrique de Alcantara Feder, carioca de
30 anos, ¢ estudante de Arquitetura da Faculda-
de Bennet e trabalha hd nove anos como Dese-
nhista Projetista, estando atualmente na empre-
sa Ansaldo do Brasil, no Rio de Janeiro, como
Auxiliar Técnico Comercial.
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No niimero 7:
49-listagem

ONDE SE LE:

falha da montagem

ro

LEIA-SE:

965 IFC=7
THEN GOTO 990

No namero 8:

6-figura 1

bit de dados

bits de dados

9-4° paragrafo

Os servicos que
a MicroNET

dispbe, sdo:

Os servicos que
a MicroNET
dispde, sdo,
entre outros:

E este e
0 Nnosso novo
modelo de
terminal, com
protegao
embutida
contra
usuarios
nao
autorizados!

A microinforméatica pode ajudar minha empresa?
Saotantos os equipamentos, qual o melhor?
Quem desenvolvera os aplicativos? E o treina-
mento de meu pessoal? E a manutengao e apoio?
Eocusto?

- Juntos chegaremos aumarespostasegura.

- Para a sua necessidade s ha um. Diremos qual
eamelhorformade adquiri-lo.

- Podemos ajuda-lo. CONSULTE-NOS.

NOVA GERACAO

? MICROS, SUPRIMENTOS E SOFTHWARE LTDA.

Av. Brig. Faria Lima, 1664 — 7° Andar Cj.
727 — Pinheiros — (011) 814-3663 —
CEP01452
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